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요 약 

환경 오염에 대한사회척 요구가중7댁}고 염잭 공정 폐수배출에 대한규제가강화되면셔 기존수계 염잭에서 발생하는다 

량의 폐수와 에너지 낭비를근본척으로 해철하기 위한 대안으로 초임계 염잭 공갱이 주목받고 었다. 초임계 염잭 꽁갱에서 
는기존수계 염잭에서 염잭용매인물대신이산화탄소반을 ).t용하기 때문에발생하는혜수가전혀 없고미고착염료와이 

산화탄소를재사용할수있다는점에서 친환정적이다.또한염잭 이후추가척인건조공정 없이 건조된섬유를얻을수있어 
에너지 소비를줄일 수 있다. 본논문에서는먼저 초입계 염잭 공쟁의 발전배갱과현재 우리나라에서의 연구를갱려하였으 

며 초임계 염잭의 원랴와 기존 수계염잭과의 장단점을 비교 셜명하였다. 원리를보다자세히 설명하기 위해 초임계 。l산화 

탄소와 염료 사이의 용해도를 비롯혜 초임계 이산화탄소와 섬유에서 영료의 분배계수 및 물질전달 연구를 정리하였고， 현 

재 연구의 한계캠과 연구방향울제시하였다. 또한초임계 염잭 설비 내에서의 염료의 동적거동에 대하여 토의하였으며 전 

세계적으로 개발된 초임계 염잭 설비를 청려하였다. 마지막으로 현재 초임계 염잭 공쟁의 최적화와 폴리에스터를 제외한 

다른합성섬유와 천연섬유에 척용하기 위해 펼요한 연구개발방향올제시하였다. 

추체어 : 초엄계 염색， 초임계 이산화탄소， 용해도， 분배계수， 물질전달， 상용화 

A늄빼훌ct : As the social d뼈ands for e뼈l'01lDle뼈1 pollution 피@없se and reg\뼈tions on the dy'밍ng process w앓tewater are 
짧eng‘hen따 sup앙critic왜 dy，뼈g process has been attracting 와t.ention 잃 an 배temative technology to reduce wastewater and 
energy con뻐때tion. In the superαiti，앓ldy'빼gproc없 where carbon dio섭de is used as a s이vent inst뼈d of water as a solvent, 
there is no wastewater 뿜nerated. The unfixed dyes can be reused later which makes the process e뼈ronment-frien，버y. Al8O, after 
d뼈ng πocess， 마ied textiles 때n be obtained without 때ditiOI퍼ldr꺼ng πocess， which ma않s the process energy effici없t. In this 
없ticle， we have summ없ized the devel여nnent of the supercriti앵1 dy히ng process along with the research in Korea today 없d 
compared the principle of supercritical dy，려ngpr∞ess with con'안:ntiOI퍼1 dyeing process. To further explain the principle, 빼띠ies 

of the distribution factor and mass 암뼈sfer of dyes in s뼈않야i따1 carbon di뼈.de and fibcrs, as well as 801뼈ility b앙ween 

supercritic떠 ~ and dyes are discussed. The dynamic behavior of dyes in 빼앙critical dyeing 뼈paratus and s뼈m않y ofthe 
supercritical dy려ng facilities developed around the world are 려so 며scussed. F피왜ly， we su앓않t the direction of r앵earch and 
devel야nn없t f(π op따피zation of sup많σitical dy밍ngIπocess and 한끼~lication to 앙nthetic fib많s and 뼈tural fib많s exc앵t f(π 

polyester.‘ 
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2 김태완·박건환·공원배·이윤우 

1 .서 론 

현재 섬유 산업은 제품의 부가가치를 높이기 위하여 새로운 

섬유 소재의 개발과 다양한 섬유 가공 공정에 주목하고 있다. 

다양한 섬유 가공 공정 중 염색 공정은 섬유의 외관 및 촉감 

의 변화와 밀접하게 관련되어 있다. 기존의 염색공정은 물을 

염색용매로 사용하는 수계 염색이 주를 이루고 있다. 그러나 

기존의 수계 염색의 경우 1 kg의 섬유를 염색하기 위하여 약 

100 ~ 150 L의 폐수를 발생시키며 온도 유지 및 건조에 많은 

에너지를 소비하는 등 에너지 소비 및 환경오염측면에서 문 

제점이 제기되었다.2000년대 이후 쏟아지는 친환경 이슈에 대 

응하여 세계적인 의류 브랜드를 중심으로 친환경 생산 및 공정 

설비에 대한 관심이 집중되고 있으며 예로 Greenpeace의 의 

류제품 Detox 캠 페 인[1] ， ZDHC (Zero Discharge of Hazardous 

α1없ric떠 Groups)의 유해물질 배출 규제[2] ， SAC의 Higg Index 

[3] 등 많은 기 업과 단체들이 친환경 의류 생산에 대한 구체적 

인 전략을 수립하여 활동하고 었다. 국내의 경우에도 환경 규 

제에 대한 사회적 요구가 증가하고 있으며， 염색 공정 폐수 

배출에 대한 규제를 강화하는 추세이다. 

이러한 요구에 부응하여 염색공정에서 발생하는 다량의 폐 

수와 에너지 낭비의 근본적인 기술적 해결로써 초임계 염색 기 

술이 주목을 받아 왔다. 초임계 염색 기술은 독일의 Schol1meyer 

교수 연구팀이 1988년 최초로 개발하면서 이에 대한 관심이 

집중되었고， 많은 대학교와 기업체， 연구소에서 경쟁적으로 

연구가 진행되면서 발전하였다. 이를 바탕으로 현재까지 전 

세계 많은 기업들이 초임계 염색 설비를 제조하려는 시도를 

하였고， 특히 네덜란드의 DyeCoo Textile Systems BV사가 최 

Figure 1. Supercritical carbon dioxide dyeing process. 

초로 상용화 장치를 선보였다. 국내에서도 1995년부터 초임 

계 염색에 대한 연구가 진행되었고[4] ， 최근 (주)대주기계 기 

술연구소에서 5L급 초임계 유체 염색용 Pilot 설비를 구축하 

고 섬유와 분산성 염료의 조건에 따른 염색공정 및 성능 실험 

을 진행 하고 있다. 본 논문에서는 초임계 염색에 대한 소개 

와 초임계 염색기술에 관련된 현재까지의 연구와 초임계 염 

색공정의 향후 연구 방향을 다루었다. 

2. 초임계염색의원리 

초임계 유체란 임계 압력 및 임계 온도 이상의 조건을 갖는 

상태에 있는 물질로 정의되며 일반적인 액체， 기체와는 다른 

특성을 가진다. 초임계 상태에서 유체는 기체에 가까운 저점 

도와 높은 확산성을 가지면서 동시에 액체에 가까운 고밀도 

유체로써 높은 용해력을 가진다. 용해력， 이온곱 등의 평형 

물성이나 확산계수， 밀도 등의 수송물성으로 나타낼 수 있는 

용매특성을 상변화 없이 온도와 압력의 조절로 쉽게 변화시 

킬 수 있어 그 응용성이 다양하고 반응， 분리， 추출， 입자 제조 

등 많은 분야에서 연구가 이루어지고 있다. 대표적으로 사용 

되는 초임계 유체는 이산화탄소이다. 용매로써 이산화탄소는 

물 다음으로 경제적이며 불연성 기체로 화재사고를 미연에 

방지할 수 있다. 또한 독성이 없어 유출사고에도 비교적 안전 

한 편이다. 이산화탄소는 7.38 MPa, 31.1 oc의 임계점을 가지 

며， 다른 유체에 비해 손쉽게 초임계 상태로 만들 수 있어 에 

너지 절약 공정을 만들 수 있다. 

초임계 염색 공정은 기존 수계 염색 공정에서 염색매체로 사 

용하는 물을 초임계 이산화탄소로 대체한 공정이다. 초임계 상 



태의 이산화탄소는 물에 잘 녹지 않는 기폰의 분산 염료를 비교 

적 잘 녹이며 소수성 고분자로 이루어진 섬유에 대해 높은 침투 

력을 가지고 있기 때문에 분자량이 큰 염료업자를 섬유 내부구 

조로 쉽게 운반시킬 수 있다 따라서 초임계 영잭은 용해력이 

높은 초염계 상태의 이산화탄소에 염료를 용해시킨 후 가소 작 

용으로 팽윤된 섬유 내부로 초임계 이산화탄소와 함께 분자량 

이 큰 영료를 첨투시커는 것이다. 이후 염료는 섬유 고분자 및 

초임계 이산화탄소와 평형을 이루게 되고 분배계수에 해당하 

는 비율만큼의 염잭이 이루어지게 된다 염색이 완료된 이후 감 

압이 진행되면 분자량이 작은 이산화탄소는 섬유로부터 쉽게 

빠져나와 팽윤이 진행되었던 고분자는 사슬 간 거리를 회복하 

고 용해력을 잃어버린 기체 이산화탄소는 분산염료와 쉽게 분 

리된다. Figure 1에 초임계 염잭 천제 공정을 설명하였다{5]. 

초임계 염색 공청은 기존 수계 염색 공정에 ~l해 많은 이점 

이 있다 첫번째 가장 큰 차이점은 염료를 녹이고 확산시키는 

염잭매체가 다르다는 점이다 물은 액체로 확산계수가 작고 표 

면장력이 커 섬유내부구조로의 침투속도가 느리며 추가적인 건 

조공정을 통해 잔류 수분을 제거해야 한다 그러나 이산화탄소 

의 정우 확산속도와 칭투속도가 빨라 명혐까지 도달하는 시간 

이 짧고 감앙 시 기체 이산화탄소로 변하기 때문에 별도의 건조 

공정 없이 건조된 염색 섬유를 얻을 수 있다 두번째로 수계 염 

잭에서는 물에 잘 녹지 않는 분산염료를 고르게 분산시커기 위 

해 염료입자를 1 - 2 Jl.ID. 크기 분쇄하고 수많은 분산제를 사용 

한다 그러나 초임계 염잭 공정에서는 초기 그래늄라땅a뼈ar) 

형태의 염료를 그대로 사용할 수 있고， 별도의 분산제를 사용 

하지 않기 때문에 정제적이며 친환정적이다. 염색 이후 감압과 

정으로 순수한 이산화탄소와 염료툴 완전 분리할 수 있고， 이 

렇게 분리된 이산화탄소와 염료를 전부 재활용 할 수 있어 혜수 

나 예기물의 발생이 전혀 없다. 하지만 기존설비에 ~l해 초임계 

염잭 장치비가 비싸고 고압 운전에 대한 진입장벽이 존재하는 

등의 문제로 아직까지 폴리에스터를 제외한 많은 종류의 섬유 

에 대한 염색 기술이 개발되지 않아 확장이 지연되고 있다. 

3. 초임계 01ξ렐딴소에서의 염료의 용해도 연구 

초임계 이산화탄소에 염료물질을 용해함으로써 염색공정 

은 시작된다. 대다수 초임계 염색에 관한 연구들은 폴리에스 

터 섬유를 대상으로 진행되었는떼， 폴리에스터는 소수성 고 

분자로 이산화탄소와 친화력이 높고 기폰 폴리에스터 염잭에 
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사용하는 분산염료 또한 물에 잘 녹지 않는 소수성 분자로 이 

산화탄소에 쉽게 녹일 수 있기 때문이다. 기존 분산염료들의 

초임계 이산화탄소에 대한 용해도를 측정하거나 계산하는 연 

구가 1990년대 이후 진행되었다 2007년에 발간된 “ Solubi1ity 

in Carbon dioxide"에는 온도와 압력에 따른 여러 화협물들의 

이산화탄소에 대한 용해도가 수록되어 있으며， 많은 염료에 

대한 용해도도 정리 되어있다[이 새롭게 합성되는 염료에 대 

한 용해도 연구도 꾸준히 진행되고 있으며 [7，8] ， 같은 물질이 

라도 용해도 측정방볍에 따라 결과 데이터 범위가 커 여러 

연구자들에 의해 반복 측정되며 발표되고 었다. 

초임계 이산화탄소에 대한 물질의 용해도 측정은 고압 상 

평형장치를 이용하며 용해 방식에 따라 흐름법(flow method), 

정지법(static metho이， 순환법(recirc띠ation m뼈。이이 었다 

첫 번째， 흐름법은 초임계 유체 상태에서의 용질의 용해도를 

결정하는 대표적인 방법으로 Van Leer.와 Pa피atitis에 의혜 

정리되었다[9] 이산화탄소는 고압 멈프를 통하여 운전 압력 

까지 가압하며 운전 온도에 도달한 후 용질이 충전된 고압 용 

기로 흘러간다. 용질이 포화된 초임계 상태의 이산화탄소는 

미터링 밸브툴 통과하여 대기압으로 방출되고 이때 추출된 

용질은 트명에 담긴 유기용매에 용해되어 수집된다. 고압 충 

전 용기 내에서 미 용해 용질의 동반 현상을 방지하기 위하여 

충전 용기 끝부분에 유리섬유를 사용하거나 별도의 여과시스 

탱을 설치한다 유기용매 내에 포집된 용질을 정량 분석하여 

용해도 계산에 사용한다. 두 번째， 고정법은 McH뺑. Seckner 

와 Yogan에 의해 정립되었으며 외부에서 첼 내부를 볼 수 있 

도록 고압상명형 장치에 빛이 투과할 수 있는 고압칭올 설치 

한 것이 특정이다[10]. 정량의 용질을 고압평형젤 내에 충전 

시키고 정량의 액체 .!E는 고체 이산화탄소를 주입한다- 열척 

명행에 도달시킨 후 압력발생기로 명형젤 내의 이동피스톤을 

움직임으로써 내부 부피에 변화를 주고 압력을 조절한다. 추가 

적으로 고압명형첼 내부에 자석교반기툴 두어 용질과 이산화 

탄소의 혼합을 도와준다. 투명창올 통해 내부 상변이 과정을 

직정적으로 관찰하며 이슬점과 구름정에서의 온도와 압력을 

측정한다 마지막으로 순환법 [11]은 흐름법과 매우 유사하지 

만 고압 충천 용기를 지속척으로 순환할 수 있도록 순환펌프 

가 추가적으로 요구되며 용해시간을 원하는 만큼 늘릴 수 있어 

명형 도달을 손쉽게 이룰 수 있다- 그 후 내부에 순환되는 초 

임계 용액을 정량 채취하여 분석한다'. Table 1에 고압 상평형 

Table 1. Advantages and 버sadvantages ofhigh ~πe엠neph잃eeq1띠libria meth여S 

M히hods Advaotages Disadvantages 

• Simple 앵mpling 
• lnaccorate flow rate .t sampling 

Flowmethod 
.R악>id dsta acquisitioo 

• 힘ectioo ofundissolved solute 
• No gt뻐rantee of equilibrium 

• Observ.ble with naked eye 
• Safe양 IS왜.e ofview windows 

Static method • Me엉urable without s뼈lpling 
• Difficu1ty in measuremeot of mu1ticompooeot system 

• Wide range of target materials 

Recirculatioo method 
• Tuuable dissolutioo time • Not .pplicable to solid 뼈ase eQ1피ibrium stody 
• Available for m띠，ticomponent systems • Additia뼈1 cost f(πcirc띠.tioopump 



4 김태완·박건환·공원배·이윤우 

장비를 이용한 용해도 측정 방법의 장단점올 비교하였다. 

분산염료의 정우 초엄계 이산화탄소에 용해가 비교적 잘 된 

다고 해도 그 용해도는 몰분율이 1σ.7 -10"" 수준으로 장치의 규 
모가 작을 경우 정량 분석 시 측정오차가 크다. 따라서 대부 

분 자외션/가시광선 분팡계를 이용해 농도를 측정하게 된다 

분광계를 고압 상명형 장치에 직접 설치하여 실시간으로 농 

도를 측정하는 연구 또한 진행되었다[12，13]. 이 정우 평형 농 

도뽕만 아니라 실시간 농도 변화도 측정할 수 있다는 장점이 

었지만 측정 옹도와 합력에 따라서 용질의 몰 홉팡계수가 변 

하기 때문에 이에 대한 추가객인 보정이 필요하며 용매의 극 

성 성질에 따라 홉광 따장대가 이동할 수 있어 이 또한 보정 

해주어야한다-

열역학척 상태방정식을 이용해 용해도틀 간접객으로 예측， 

계산하는 연구도 진행되었다[14，15]. 초엄계 이산화탄소를 명 

창된 액체로 고려하여 액체 상태방정식을 적용한 계산 방법 

들이 소개되었고[16， 17]， 최근에는 실제 실험 측정값과 비교 

하여 보완된 방정식 모델들도 연구되고 있다[18， 19] 그 밖에 

도 정량 구조 특생 관계식 둥의 컴퓨터 소프트웨어를 이용한 

계산도 제시되어 염료 분자 구조내의 작용기 특성을 이용하 

여 용해도를 예측해 낼 수 있다[20-22] 이러한 방법들은 새로 

합생된 염료에 대해 즉각적으로 척용해볼 수 있기 때문에 간 

훤하며， 실제 공정에 도입하기 이천 검토해볼 수 있는 사천 

대이터를 제공한다는 점에서 의미가 있다. 

4 초임계 이신화탄소와섬유AIOI의 

싱호직용연구 

폴리에스터 섬유는 합성섬유로 절정화도나 배열방향에 따 

라 80-125 'C의 유리전이온도를 가지는 반결정 고분자이다 

[23]. 합생섬유가 초임계 이산화탄소 환정에 있을 때 작은 이 

산화탄소분자는고분자의 비절정 영역의 빈공간에 쉽게 침 

투하고 고분자 시슬의 분절운동을 증가시최 가소생을 부여하 

게 된다. 이산화탄소의 수착과 고분자의 가소생 증가로 인해 

고분자의 유리전이 옹도는 일반적인 조건에 비해 초임계 이 

산화탄소계 내에서 약 20-30 "c 감소하게 되며， 이는추가적 

인 고분자 내 빈 공간을 증가시키는 팽윤 결과를 가져오게 

된다[24] 이러한 현상으로 인해 섬유 내로 염료분자의 확산 

이 촉진된다[23]. Bach 연구진은 상업적으로 사용되는 폴리 

에스터 방적사를 대상으로 한 이산화탄소 수착과 팽윤 연구 

에서 그 변회를 관창하기 어려워 정확한 데이터를 얻기 어렵 

다고 밝혔다[25] 그러한 이유로 대부분의 수착， 팽윤에 관한 

연구는 막 혐태의 시료[26]에서 진행하거나 두꺼운 단섬유[24] 

또는 미연신써Un뼈.wn Yam)[27]에서 진행된다 여러 문현 

에서 측청한 철과에 따르면， 이산화탄소의 수착 정도는 최대 

3~4x IO2 & g@lmg-1로 알려져 있다[24-26]. 에탄올， 메탄 

올 둥의 공용매 추가에 따른 팽윤 연구 또한 진행되었다[27] 

공용매의 존재 하에 폴리에스터 섬유는 순수한 이산화탄소만 

있을 때 보다 더욱 행윤되는 것을 확인하였고， 초임계 이산화 

탄소와 공용매 계의 solubi1ity parameter값이 폴리에스터 섬유 

의 s이ubi1ity parameter값에 근접함에 따라 팽윤 갱도가 선형 

적으로 증가함을 보였다. 이산화탄소 수착의 결과로 고분자 

섬유의 기계적， 물리적 생질이 변회는 것을 연구한 사려1도 었 

다. Bach 연구진은 폴리에스터 시료의 외판 형태 변화와 인장 

성질의 변화를 포괄적으로 연구하였다[25]. 

섬유 재질의 결정화도가 높은 경우 초임계 이산화탄소가 수 

착되었을 때 그 형태변화가 미미하며[28，29]， 비결정성 고분자 

에서 형태와 결정화도의 변화가 크다고 알려져 있다[30] 이러 

한 현상은 폴리에스터를 비롯한 합성섬유의 수축과 열거동을 

설명하는 데에 활용할 수 있다[25，28] 천연섬유에 관한 연구 

를 진행한 sc뼈idt 연구진에 따르연 면， 모1 견은 140 "C, 280 

뼈의 초임계 이산화탄소에 처리한 후에도 물성 차이가 없었 

대31] 그러나 160 "c 이상에서 1시간 이상 쳐리할 정우 손상을 
야기할 수 있다고 밝혔다. 

마지막으로 초임계 염잭 공정 중 폴리에스터 섬유에서 이 

산화탄소의 수착과 가소화로 인해 분자량이 낮은 중합체가 이 

동할 수 있다 이들은 분자량이 낮아 초임계 이산화탄소에 쉽 

게 용해될 수 있고， 염색 과정 중 점유 내부에서 표면으로 확산 

되기 때문이다[32] 이러한 현상은 수용액 상보다는 초임계 이 

산화탄소에 노출되었을 때 더욱 빈번히 일어나며[3ζ33] 최종 

염잭 제품 질에 영향을 끼치고 염색 장비 내의 오염을 일으켜 

추가적인 세척 공정이 요구된다[33] 

5. 초임껴101ξ헬딴소와섬유의 

염료평형분배연구 

초엄계 염잭 공갱을 셜계하기 위해서는 염료물질이 섬유와 

초임겨1 이산화탄소 사이에서 어떻게 분배되는 지에 대한 지식 

이 필요하다[25] 폴리에스터 섬유는 무게 대비 3 -10"10의 분 

산염료를 홉수하며， 운천 온도와 압력이 증가할수록 홉수량 

도 증가한다[23 ，25，34-37] 명형 염료 홉수량과 온도， 압력간의 

관계는 쿼시 이중 모댈[23]과 확장된 액체 모댈[36]을 시용해 

성공적으로 설명한 바 있다 

분배 계수란 유체상의 염료 농도에 대한 고분자 섬유 내의 

염료농도 비로 쟁의한다[34，37，38]. 

고분자 섬유 내의 염료농도 
분배계수 = n .:>1l-'~'^1 _ =:_ ~ ~ (1) 

유체상의 염료농도 

일반척인 분산염료의 정우 초임계 이산화탄소와 폴리에스 

터 섬유에 대혜서 10' _104범위의 분매계수를 가진다[25，34， 

37,38]. 분배계수는 일정한 온도에서 압력이 증가할수록 감소 

하는 정향을 보이며， 일정한 밀도에서 분배계수는 온도가 증 

가함에 따라 감소하는 정향을 보인다[34，37]. 이는 압력 및 온 

도 변화에 의해 용해 능력이 뚜렷하게 변화하는 초임계 유체 

의 특성에 의해 유체상의 염료농도 증가가 고분자 섬유 내의 

염료농도 증가보다 뚜렷하게 나타나기 때문이다-

알콜류의 공용매는 초임계 상의 염료 용해도와 고분자내의 

염료 농도를 서로 다른 수준으로 증가시켜 분배계수에 영향 



을주게 된다[39，40] 공용매로 인한용매력의 강한상승으로 

초임계 상의 염료 용해도는 증가하며 고분자 내의 염료 용해 

도 또한 극성 공용매로 언한 이산화탄소의 높은 수칙과 팽윤 

결과로 증가한다[2꺼 그러나 공용매로 인한 초임계상의 염료 

용해도 증가량이 많아 결과적으로 공용매가 있을 시 분배계 

수는 감소한다[31 ，40]. 

초임계 염색 공정에서 열역학적 지식은 공정변수의 최적화 

와 효율 개선에 매우 중요하다 염색 공정시간의 단축을 위해 

초임계상에 높은 용해도를 갖게 하는 것과 섬유대의 염료 농 

도를 높게 하는 것 사이에서 공갱변수의 절충이 필요하다. 공 

용매는 섬유에 대한 염료의 친화력을 떨어뜨림에도 불구하고 

높은 압력에셔 공용매 없이 달성할 수 있는 염착량을 보다 

낮은 압력에서 공용매를 사용함으로써 달성할 수 있기 때문 

에 공용매의 주입 여부도 취사선택 할 수 었다 

6. 초임겨101쓰뚫딴소와섬유 내에서의 

염료물질전달연구 

전통척인 수계 염색 공갱과 초임계 염잭 공갱에서 동역학 

적 거동은 유사하나 초임계 공갱에서 물질천달 속도는 상당 

히 증대된다[41] 폴리에스터 내의 이산화탄소 확산을 설명 

하는 Fick’s law을 통해 폴리에스터가 유리전이옹도 이상에 

서 가소화되는 현상을 설명할 수 있다[38，42] 초임계 이산화 

탄소에서 폴리에스터 펼륨， 섬유 내로 분산염료 확산속도는 

10-15 ..... 10-11 m2 앙로 측갱되었고 이는 수계 염잭 공갱에서 소 
수성 섬유 내로의 획산속도보다 10-1뼈배 갱도 높은 값이다 

[38,43]. 이러한 결과는 초임계 이산화탄소가 가소재 역할을 

하여 고분자를 명윤시킴으로써 고분자의 비절정 영역에서 염 

료 이동생을 향상시커는 것으로 보인다 온도， 압력 그리고 

공용매의 유무에 따른 확산속도도 앞서 셜명한 고분자내로의 

분배계수와 비슷하게 셜명할 수 있다[44]. 확산속도의 온도에 

따른 변화는 지수함수와 활성화 에너지의 형태인 아러1나우스 

식으로 표현할 수 었으며 폴리에스터 내 C.l 대왜erse Blue 79 

의 활성화 에너지는 초임계 이산화탄소 상에서 67.47 kJ mor' 
이지만 일반 수용액 상에서는 187.02 kJ IOOr'로 초임계 이산 

화탄소 상에서 월등히 낮음을 알 수 있다[45] 염료가 고분자 

내로 이동할 때 일반 수계 염색에서 보다 초임계 상에서 장벽 

이 낮기 때문에 확산속도가 빠른 것이다. 

한편 염료의 구조적 형태도 확산 속도에 영향을 준다고 알 

려져 있다. 예를 들어 염료와 고분자들이 특정 작용기에 의해 

화학적 결합을 이룬다면 고분자 내 구조로 염료의 확산속도 

가 감소한대13] 염료의 확산거동은 실제로 때우 복잡하여 현 

재까지 적은 수의 연구가 진행되었다. 여러 염료들의 동시 확 

산에 관한 연구도 진행되었는데 Ngo 연구진에 따르면 폴리 

메틸메타아크릴레이트 내의 C.I. Di행erse Red 1과 C.I. Disκrse 

Orange 25의 확산속도는 각각 별도로 존재할 정우보다 동시 

에 존재했을 때 그 속도가 빨랐다[13] 이러한 현상은 두 염료 

분자 사이에 상호작용이 일어났을 때 발생한다 가령 염료의 

작용기들이 서로 결합하여 기존에 고분자와 이루던 결합을 
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이룰 수 없을 때 확산을 방해하는 요소가 감소하여 확산속도 

가 증가하는 것이다[13]. 그러나 이 현상은 염료끼리 뭉침에 

의한 분자크기 중대 효과를 통시에 고려해야 한다 이러한 매 

커니즘을 보다 갱확히 검토하기 위해 이산화탄소로 앵윤된 

섬유에서 염료 혼힘울에 대한 심도 갚은 연구가 필요하다 본 

논문에 설명된 초임계 이산화탄소와 섬유사이의 상호작용， 

염료 명형분배， 염료 물질전달 연구는 M. Banc뼈0가 작성한 

논문을 창고하여 정리하였다[46]. 

7. 슨펌화된 초입계 염색 공정 

초임계 염잭 공갱 장비는 일반적으로 이산화탄소 탱크， 고 

압 펌프， 염잭조， 염료조 그리고 순환펌프로 구성된대47-50] 

공정에 앞서 염잭할 방적사 또는 직물 형태의 섬유를 구멍이 

난 염색빔에 적절히 고갱한 후 고압 영잭조 내에 충전시킨다. 

장치 채결 후 이산화탄소를 장치 내로 흘려 공정 압력과 공정 

온도를 유지한다. 그 후 운전 압력， 운전 온도의 초엄계 이산 

화탄소를 염료조를 통과시키며 염료조 내의 염료를 지속척으 

로 녹인다. 염잭 단계는 순환펌프를 이용해 초임계 이산화탄 

소를 지속적으로 염료조와 염잭조를 순환시키면서 진행된다. 

이때 염색빔 내부에서 외부 또는 외부에서 내부로 순환시킬 

수 있다[48，51]. 충분한 시간이 지난 후 시스댐은 부분적으로 

갑압되어 초임계 이산화탄소를 이용한 세척공정이 진행되며 

이를 통해 섬유 표면에 있는 염착되지 않은 염료를 제거한다 

[47] 최종적으로 대기압까지 감앙한 후 섬유는 회수되며 이산 

화탄소와 잔류 염료는 다음 염잭 공정에 재활용 된다[38] 

다양한 합성섬유와 천연섬유를 대상으로 많은 초임겨1염색 

기술 연구가 있어왔지만 공쟁변수와 장비 셜계 둥 중요한 기 

술적 해결은 대부분 폴리에스터툴 대상으로 진행해왔다 최종 

상용화 플랜트 건설을 위한 연구실 규모부터 파일릿 규모의 

연구가 있었다. 1995년부터 독일의 uhde GmbH는 염색빔을 

사용한 30 L급 고압반응기를 설계하여 초기 초엄계 염잭 공정 

개발에 많은 공헌을 하였다[25]. 

또한 미국 North Caro1ina 8tate 대학에서 단일 회전축을 이 

용한 염잭장비가 검토되었으며[52]， 이탈리아 Politecnico di 

Torin。에서는 시간당 5 kg의 방척사를 처리할 수 있는 90 

L급 고압 반웅기를 설계한 바 있다[48] 네렬란드 Delft 공대 

의 Witkamp 연구진은 구멍이 난 회전 드럼을 활용한 40L 급 

고압반응기를 연구하였다{34]. 이 연구진은 네덜란드 FeyeCon 

D&I BV와 협업하여 카본섬유 소재로 된 100 L급 폴리에스 

터 범 염잭기를 설계하였다[38] 일반적인 강첼 기반의 용기 

에 비해 가볍고 열용량이 낮은 카본 섬유 소재를 이용해 가열 

과 냉각 시 사용하는 에너지를 감소시킬 수 있었다. 중국 Wuyi 

대학의 Huang 연구진은 파일릿 규모의 24L 폴리에스터 염색 

장비를 이용한 연구결과를 발표하였지만 정확한 처리량은 밝 

히지 않았다[51 ，53]. 

다음 Table 2에 상용화 최종단계까지 준비가 된 폴리에스 

터 초임계 염잭 장비툴 다루는 기업을 열거하였다 전 세계에 

걸친 많은 기업들이 그들의 노하우가 들어간 장비를 개발하 
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Table 2. Commercial and industrial supercriti∞1 dyeing fl없ilities 

COlporatiOns Couo1Iy Det혀ls 

Applied S맹arations USA ‘Iam빼cturerofe댄upm뼈t from 1aboratory-scale to pilot. 뻐d production.scale 왜.tems 

EηeC∞ Texti1e 
Netherlands 

Su맹lier of dyes for supercritical dyeing and a scCo, dyeing ma대ine(뻐"CC dyeing vessels, m없umun 
SystemBV I없d: 150-180kgy빼ves빼 

Hisaka Ja뼈n Manufacturer of뾰혀l-size dyeing e'll끄.pment (capacity: 100 L) 

Nantong Supercriti없l 
China Mam빼cturer of medium-size dy려ugeql버.pment (two dy뼈19 vessels, OV~였11 capaci잉: 200 L) 

Extraction Co 

Sep없~ France Manufacturer of equipment from 1aboratory.sc때e to pi1ot. and Iπ여uction.scale 행.tems 

Uhde Germany Designer and manufacturer of industrial p1ants with different capacities 

고 있으며 최근 운동화， 의류 스포츠 용품 기업인 나이키와 

아디다스가 DyeCoo Texti1e Systems BV와 제휴하여 초임계 

염잭 기술로 개발된 제품을 설계하고 상용화하고 었다[54]. 

현재 우리나라에서는 엠대주기계를 중심으로 국내 대학교 및 

기업， 연구소들이 협업하여 200 뿔급 초임계 염색장비에 대 

한 연구를 진행하고 있다. 

8. 향후 연구 개발 방향 및 결론 

지난 수 십 년간 초임계 염잭 공정에 대해 많은 대학교들과 

기업， 연구소들의 노력이 있었고 다양한 염료들의 대한 용해 

도 떼이터를 비롯해 방대한 양의 자료가 축척되어 왔다 폴리 

에스터 염색에 관한 염잭 공정 메커니즘이 상세히 밝혀졌고 

산업화를 위한 대부분의 문체점들이 해컬되었다. 따라서 폴 

리에스터 염색공갱은 상용화를 위한 모든 준비를 마쳤고 나 

이키와 아디다스， 마eCOO의 사례를 통해 이미 첫발을 내딛었 

다고 절론지을 수 있다 그러나 기존 염색 공정에 대한 우위 

를 보다 확보하기 위해 공쟁의 최적화에 대한 연구가 진행될 

필요성이 었다 현재 폴리에스터 초임계 염잭 공갱의 정우 여 

전히 염료의 용해도와 고분자의 팽윤 조건을 위해 고용， 고압 

에서 진행하고 있으며 용해도가 낮아 염잭시간이 오래 걸린 

다. 이에 대한 대안으로 공용매 방법이 제시되었지만 이는 초 

임계 염색 기술의 친환정적인 장점을 근본척으로 해치게 되 

므로 순수한 초임계 이산화탄소만을 사용하면서 공쟁 효율을 

향상시커는 해결책이 필요하다 

나일론 6, 나일론 66와 같은 폴리아마이드 계열의 섬유 염 

잭 또한 초임계상에서 성공적으로 진행되었지만 소량의 수분 

이 필요하다는 점과 특별한 반응 염료가 사용되어야 한다는 

점에서 폴리에스터의 경우보다 공정이 복잡하다[55，56]. 아마 

이드1 폴리프로펼렌， 폴리젖산 섬유의 정우 염색 후 련뢰도와 

기계적 물생 증진을 위한 추가적인 연구가 필요하다 수 년간 

면， 모， 견과 같은 천연섬유에서 균일하고 좋은 염잭 효율을 

내기 위한 연구가 집중되었다 면은 전 세계 섬유산업에서 

37%의 시장캠유윷을 차지할 정도로 중요한 섬유 중 하나이 

며 몇몇의 성공적인 결과가 있었으나 여천히 초임계 염잭 공 

정에서 염색하기 가장 어려운 섬유인 만큼 심도 깊은 추가적 

인 연구를 필요로 하는 분야이다[57]. 

References 

1. htφ:llwww.greenpeaιe.org!eastasia/않mp없맹s!toxics/workl 

detox!. (Accessed: 13th Dec잉nher 201끼 

2. htφ:/1애ww.ro때maptozero.coml. (Access혀: 13th D없mber 

2017) 

3. htφ IIwww.controlunion ∞ kr/portfolio보agelsac-higg.index-

2.0/. (Accessed: 13th Dec히nher 201끼 

4 α뻐g， K..-H., B앓， H.-K., and S피m， J.-J., ‘'Dyeing of Pct 

Textile Fibers and Fi1ms in Supercritical Carbon Dioxide," 

Korean J. Chem. Eng. , 13, 310.316 (199이 

5. http://news.며ke.comlnews/nike.c이아dye. (Accessed: 26th 

December 2017) 

6. Ram, B., 뻐d Gupta, J..J. S., “Solubψ.ty in S뼈ercritical C앙­

bon Dioxide," (CRC Press, 200끼 
7. Gao, D., Yang, D., C띠.， H , Huang, T., and Lin, J., "양nthesis 

and Me앓미히nent of Solubilities of Reactive Disperse Dyes 

for Dy밍ug Cotton Fabrics in Supercritical Carbon Dioxide," 

lnd. Eng. Chem. Res., 53, 13862.13870 (2014) 

8 매mora， K., Alwi, R. S., Taoska, T., and S피mizι K., “So. 

1ubility of l.arninoanthraq피none 뻐d l.nitroanthraq띠none m 

Supercritica1 Carbon Dioxide," J. Chem. Thermoφ끼.， 104， 

162-168 (201끼 

9. Van Leer, R. A , 뼈dP없뼈itis， M E., “ Solubilities of Pheno1 

and Chlorinated Pheno1s in Supercritical Carbon Dioxide," J. 

αem. Eng. Data, 25, 257.259 (198이 

10. M상뼈， MA， 뼈 Krukonis, V. J. in 어UtÚ:rWOlth.뻐nemann， 

1994). 

11. lwai, Y., Uno, M., Nagano, H., 뼈d Arai, Y., “ 'Measurem.ent 

ofS따뼈lities of Pabnitic Acid 1n Supercritic빼 carlxm α.oxide 

and E뼈iner Effect of WaIer by FTlR Spec1I야copy，" J. 

Superc찌 F/uids, 28, 193-200 (2빼4) 

12. West, B. L., Kazari뼈.， S. G.‘, Vmcent, M F., Branψ;，y， N. H., 

aodE야ert， C. A , “Supercritical F1uid 야뼈g of PMl\‘AFilma 

with Azo-Dyes," J. Appl. p，빼n. Sci. , 69, 911.919 (1998) 

13. Ngo, τ T., Liotta, C. L., Eck<π C. A., and Kazari뼈， S. G., 
“ Supercritical Fl띠d Impregnation of Different Azo-Dyes into 

Po1ymer: 1n Situ UVMs Spectroscopic Study," J. Supeπrtl. 

F/uids, 27, 215-221 (2003) 



14. Gor뻐10， M D., per당IB， C., and de la Ossa, E. J. M., ‘'Mea­

surement and Correlation of S이.ub피ty of Disperse Blue 14 

in Supercritical Carbon Dioxide," J. S，ψercrit. Fluids, 27, 
31-37 (2003). 

15. B뻐야ero， M , Ferri, A , ‘Ianna, L., 뻐dS‘cardi， S., ‘'Solubility 

of Disperse 야 .. in super며ticalC빼xm Dioxide 없ldE뼈no~'’ 

Fluid Phase Equilib. , 243, 107-114 (2006) 

16. Baζ H.-K., Jeon, J.-H., 뻐d Lee, H., ‘뻐flueoce of Co-Solvent 

on Dye Solubility in Supercriti없lC없hon Dioxide," Fluid 

Phase Equilib. , 22ι223， 119-125 (2004). 

17. Cab뼈， V. F., Santos, W. L. F., Muniz, E. C., R.ubira, A. F., 

뻐d cardozc• Filbo, L., ''Correlation of 며e Sol뼈lity in S따lOf­

critical Carbon Dioxide," J. 뼈'"κrit. Fluids, 40, 163-169 

(2007). 
18. Sung, H.-D., and shim, J.-J., ‘'Solubψ.ty of C. L Disperse Red 

60 .. 피 C. L Di와lOfSO Blue 60 in Sιq>ereritic외 G펴xm Dio성dt’ 

J. Chem. Eng. Data, 44, 985-989 (1999) 

19. Jouy'배n， A., α뼈， H.-K., 뼈d Foster, N. R., ‘M없hemati，않l 

Representation of Solute S이ubility in Supercriti영1 Carbon 

Dioxide Using Empirica1 Expressions," J. Supercrit. Fluids, 
갱， 19-35 (2002) 

20. 11하g뼈， R， K뼈amian， T., and Ensafi, A A , "찌힘려etNeur하 

Network Modeling in QSPR for pr빼iction of S이뼈lity of 

25 Arr뻐때뻐one Dyes at D표im따 Tet띠X빼ll'OS and pressures 

in Supercritical C양bon Dioxide," J. Mol. Graph. Miαlel. ， 25, 
46-54 (2006) 

21. 11뼈I뼈.R， 뻐ay훌nian， T.‘’ 뻐d Ensafi, A. A., “S여l뼈lity Pre. 

버ction of 21 Am 며 .. in supercti뼈1 cæbon Dioxide Using 

Wavelet Neural N야worlι" Dye. Pigment. , 73, 230'앙8 (2007) 

22. T，없 .. ova, A., Burden, F., Gasteiger, J., and W피잉er， D. A., 

‘'Robust MOOelling of S마뼈lity in S얘gαitical C밍bon 마oxide 

U뼈g Bayesi뼈 Me1h여5，" J. MoL Gt따찌.MiαIel.， 28, 593-597 

α010) 

23. p，없k， S.-C., Tuma, D., 칩m， S., Lee, Y. R., and shim, J.-J., 

‘'Sorption of C. 1. Di때없e Red 60 in Polystyrene 81피 PMMA 

Fi1ms 뻐d Polye없;er 뻐d Nyloo 6 Textiles in the Presence of 

Supercritical C따:bon Dioxide," Korean J. Chem. Eng. , 27, 
299-309 (2010) 

24. \1m SC벼itz1er， J., and 월jg없， R , ‘'Mass 1ì빼sfur in Polymers 

in a S맹ercriti∞1 Cα Atmosphere," J. stψercrit. Fluids, 16, 
81-92 (1999). 

25. Bach, E., Cleve, E., and Schollmeyer, E. Past, ‘'Present and 

Future of S뼈앙"Critical Fl비d Dyeing TI뼈nology，" Re‘! Prog 

αlor. Relat. Top. , 32, 88-102 (2002). 

26. μ， Z.-Y., Met에g， T.-Y., Liu, X-W., Xia, Y.-J., 뻐d Hu, D.-P., 

"P뼈se Equilibrium Characteristics of Supercriti없1 CQ,fPoly 

(ethylene terephthalate) Bina1y System," J. Appl. PolJ'lπ Sci. , 
109, 2836-2841 (2008) 

27 비rogaki， K., T빼ata， 1., Hiss뼈~ K., and Hoπ T., “Au Iuves­

tigatiou of the Iuteractioo of Supercritical Carhoo Dioxide 

with Poly( ethyleue tereph뼈late) and the Effi야ts of Some 

초임계염잭기술 7 

Additive Mo벼fiers on the Intcπ'action，" J. Supeπ꺼t. Fluids, 
36, 166-172 (2005) 

28. Hou, A., Xie, K., 뻐d Dai, J., ‘'Effect of Supercriti‘:aI Carbon 

m뼈deIη뼈g Couditions outhe αemical 없ld Mo!phol맹cal 

@뼈ges of Po여빼'Y1ene ter맹뼈alate) Fihers," J. AJ￥셔'.R째lf1I. 

Sci., 92, 2008-2012 (2004) 

29. FI히피ng， O. S., Kaz뼈뼈.， S. G., Bach, E., and Schollmeyer, 

E., “C뼈bc외 Raman Sωdy of Pol)이ethylene terephth혀ate) 

Fibres Dyed in Supercritical carbon Dioxide: 며e 패머JSlon 

and Polymer Morphology," Polymer, 46, 2943-2949 (2005). 

30. F1eming, O. S., α뼈， K. L. A., and Kazarian, S. G., ‘'Ff-IR 

1ms맹g and Raman Microscopic Study of p.。이히hylene tere­
야뼈ate)F니m Processed with Superctiti앙10α" Jlib. spec 
trosc. , 35, 3-7 (2004). 

31. Schmidt, A., Bach, E., and Schollmeyer, E., “D잉nage to 

N뼈뼈1 and Syuthetic Fib<πs Tr않ted in S때ercritical carbon 

Dioxide at 300 bæ 뻐d Ter띠x:ratures 1명 to 160 'C," Text. Res. 

J‘, 72, 1023-1032 (2002). 

32. Bach, E., C1eve, E., Schollmeyer, E., Nueonerich, P., Dierkes, 

H., Luetge, C., and Schueler, A., ‘'Expetience with the uhde 

CQ，-마IcingPl빼 ona T빼빼C혀 Scale: part 3: Q.뻐ity of PoIy­

ester Dyed in Supercritic허 C따~bon Dioxide," Melliand Int. , 
10, 66-69 (2004). 

33. Montero, G., Hinks, D., 뻐dH∞，keζ J., ‘'Reducing Problems 

of Cyclic Trimer D앵osits in Supercritical C하hou Dioxide 

Polyester Dyeing Machinery," J. 8<ψercrit. Fllω'ds， 26, 47-54 

(20이03). 

34. Kraan, M Van Der, αd， M V. F., Woerlee, G. F., V<떠양Iera， 

w.J. τ， and V찌.tkamp， G.-J., ‘쩌퍼ibrium study on the Di빼se 

Dy'뼈g of Polyester Textile in Supercritical carbon Dioxide," 

Text. Res. J., 77, 550-558 (200끼 

35. Bao, P., and Dai, J., "Relatio며hips between the Solub피.ty 

ofC. 1. Di야x:rse Red 60 and lφtake on PET in SIφercritic떠 

CO2,'' J. Chem. Eng. Data, 50, 838-842 (2005). 

36. p.，ζ M-W., 뼈 Bae, R-K., ‘마e Dislnbution in S때ercriti때 

Iη뼈g with cæbon Dioxid혹，" J. Supercrit. Fluids, 2낀2，’ 65ι-긴7저 3 

(α2002). 

37. Ferri, A., Banchero, M , M뼈na， L., and sica퍼i， S., ‘'Dye Up-

1ake and Pætition Rs1io of Di에lOfSO 야es betw않n a PETYam 

and Supercritical Carbon Dioxide," J. S.ψercrit. Fluids, 37, 
107-114 (200이. 

38 빠 .. 13, 1., 냐U， J., α0， S., Tomina뿜， T., and Hori, T., ‘ '&<:10-

tion뼈ip b앉ween the Solubility of Disperse 며'es and the 

여뻐ibrium 어'e A따orption in Superctitical Fluid 어히ng，" 

Color. Technol. , 117, 346-351 (2001). 

39. B뼈야J.eI'O， M , Ferri, A , 뼈d Manua, L., ‘πbe 뼈ase P:와tition 

of Di뼈erse r앙'cs m 此 Dyeing of Polye뼈Iene Tereph뼈1ate 

with a Supercritical CO,!Methanol Mixture," J. Superr:셔t 

Fluids, 48, 72-78 (2009) 

40. Ban야.ero， M , Manna, L., 뻐d Ferri, A., ‘'EfIèct of the A뼈ition 

ofaMl며ifier in the Supercritical Dy벼ng of Polyester," Color. 



8 김태완·박건환·공원배·이윤우 

Techno/. , 126, 171-175 α:010) 

41. Banchero, M., and Ferri, A., “Sim띠뼈on of Aqueous and 

Suα:rcritica1 Fl띠d Dyeing of a Spool of Yarn," J. &ψercrit. 

F/uids, 35, 157-166 (2005). 

42. Fler뼈g， o. S., S빼anek， F., and Kazar빼 S. G., ‘7양 m퍼1-

sion in Polymer Films Subjected to SI맹ercritica1 CD,: Con­

foc혀 없뼈n Microscopy and MIαIe버명，" Macromol. Che1π 

Phys. , 206, 1077-1083 (2005) 

43. shib맹awa， T., ‘π짧1회on of Disperæ Dyes on Nylon 6," Text. 

R"". J., 66, 421428 (1996). 

44. Si생di， S., Manna, L., and Banchero, M , ‘'co빼ari잉n of 며e 

Diflùsion in Poly(빼lene terephi뼈1뾰:) F뼈s in the Presence 

ofa&맹ercritical or Aqueous Solvenl," 1nd. Eng. αem. Res., 

39, 47074713 (2000). 

45. Hou, A , and Dai, J., “Kin벼CS of DyI뼈g of Polyester with 

α Disperse Blue 79 in Supercritical C양:bon Dioxide," Color. 

Techno/. , 121, 18-20 (2005) 

46. Banch히'0， M., “Superαiti빼 Fluid J:뼈ng of Synthetic 뼈d 

N뼈mJ! T앙tiles - A Review," co1or. TE녕'rno/.， 129, 2.-17 (2013). 

47. Bi액 A， C퍼eι B., Dai, J., and zhang, K., ‘U없ng&ψercritic와 

carbon Dioxide as Solvent to Replace Wal<π in Polyethylene 

Terephth외ate (PET) Fabric Dyeing Procedures," J. C/ea.ι 

Prod., 18, 1009-1014 (2010). 

48. Bar뼈ero， M, 잉cardi， S., Feni, A , .. 퍼 Manna, L., ‘'supercr퍼ca1 
E뼈ng ofTex피es - From the Laboratory Ap맹ratus to the 

Pilot PI빠" Text. Res. J., 78, 217-223 (2008) 

49. Kr없n， M. 얘n der., "Process and Equipment Devel야nnent 

for Textile Dyeing in SI껴percritica1 Carbon Dioxide," Delft 

U띠，versi암 of Technnlogy, the Netheπ"iands， 2005 

50. Long, J.-J., Ma, Y.-Q., and Zhao, J.-P., “Investi쁜tions on the 

Level Dyeing of Fabrics in S뼈ercriti않1 Carbon Dioxide," J. 

S앵ercηÏI. F/uids, 57, 80-86 (2011). 

51. Dai, G. lL, 뻐d Y. X , 때d J., ‘Tη빼g ofPET yi강ninS맨)OI­

critical co,: Pilot p1ant E작lOIim따5，" Intemational conference 
on cor때uter Di.미.bon성 Control and Inteωgent Envimnmental 

Monitoring, 1097-1100 (2011). 

52. Hendrix, W. A , ‘'Progress in Supercritical Cα Dyeing," J. 

1nd. Te찌 , 31, 43-56 (2001) 

53 뻐lIlDg， G., Dong, F. c., wang, J. lL, and JIð, Y. T., ‘'Establish 

ment of Dalli뼈se of Cnlor Matehing System for Supercritical 

c<h Dyeing," Ec，ι←.lJyei‘ng， Finishing and Green αem. ， 441, 
708-712 (201낀 

54. hl1p:νwww.dyecoo.c뼈φdfs/press-rel않...，.피ke.pdf. (Aα:ess혀; 

13th D∞ember 2017) 

55. Uao, S. K., ‘7뼈ng Nylon.{j,6 with S뼈eHydr빼obic Reac­

며e 어'" by s때lOIcritica1 prα:essing，" J. Poiym. &8., 11, 285-

291 (2005) 

56. van der Kr없n， M., Cid, M. V. F., Woerlee, G. F., Veugelers, 
W J. τ， and Wrtkamp, G. J., ‘마eing ofN:뼈mJ! 뼈 양빼벼C 

Thxtiles in superα펴ca1 carbon Dioxide with Di야x:rse Reactive 

Dyes," J. Si싸perc꺼L F/uids, 40, 470-476 (2007) 

57. Schmidt, A., Bach, E., and Schollm양'er， E., “ Supercritical 

Fluid Dyeing of CotIoo M때ified with 2,4,6-trich10r0-1,3,5 

triazine," C% r. Techno/. , 119, 31-36 (2003). 




